


TECHNICKE INFORMACE

smérech. Vétsina typl se da také pouzit jako
transportni kolecka a podptrné nebo primyslové
kladky. V prubéhu Sedesatileté historie vyroby se

kulickové jednotky stali dulezitym prvkem pfi feseni

probléma v oblasti manipulace materialu.

Kulickova jednotka se sklada z jedné vétsi nosné
kulicky, ktera je uloZzena v sedle z menSich
kulicek. Toto sedlo je vytvorené umisténim kulicek
do polokulaté misky z kalené oceli. T€éleso mize
byt osazené tésnénim které kuli¢ku Cisti pfi
otaceni. Tato konstrukce transformuje smykové
tfeni na tfeni valivé a umoziuje posouvat tézkymi
bfemeny vSemi sméry minimalni silou. Jednotky
muZou byt pouzité v kterékoliv poloze, ale
vychyleni od svislé osi u vétSiny jednotek snizuje
jejich nosnost.

Zpusoby upevnéni

Na obrazku jsou znazornéné zpusoby upevnéni.
Vychazeji z vlastni konstrukce jednotek. Pro
jednotky EURO, HEAVY — DUTY a nékteré dalSi
je mozné pouzit upeviiovaci prvky CL viz strana
15

Cisténi

V pradném prostfedi by mél byt pouzity vhodny
Cistici prostfedek. Na promiti jednotky napf.
petrolej, k uvolnéni kulicek napf. WD 40 a jiné
podobné univerzalni pfipravky. Vétsina typu
jednotek ma otvor pro vylu¢ovani nedistot.
Jednotky bez takového otvoru je mozné na
pozadani dodat s otvorem.

Narazové zatizeni

PFi vypoctu zatiZeni je nutné v urcitych pfipadech
pocitat s narazy bremene na jednotku, které jsou
zpUsobené rozdilnou vyskou Urovni nosnych
kulicek. V takovém pfipadé je nutné pouzit
odpruzené jednotky a nebo pruznou podlozku.
Tyto podlozky muZzou také pusobit jako prvek na
vyrovnavani kuliek, tudiz se rozlozi zatizeni na
vice jednotek.

Pracovni teplota

Jednotky pracuji v normalnim teplotnim rozsahu
-30 az +70°C, kratkodobé az +100°C. p ro vyzsi
teploty je nutné pouzit specialni tésnéni. Od
+150 do +200°C je mozné pouzit TYP 15 bez
tésnéni.

Rychlost posunu

Maximalni rychlost posunu po jednotce je
doporuc¢ena na 1 m/s, pro TYP 14 — 0,25 m/s.

Usporadani jednotek

Na obrazku jsou znazornéné priklady usporadani
jednotek s ohledem na smér posunu.
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Tésnéni jednotek

Vétsina jednotek je vybavena tésnénim s plsti
nebo plastu, nékteré typy maji tésnéni se
stiracim krouzkem. Tésnéni zabrariuje priniku
nedistot do jednotky. Jedna se hlavné o prach a
drobné necistoty materialu, které se uvolni s
pfepravovaného bfemene.
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Kontrola kvality

Produkce jednotek ve vyrobnim zavodé je
pravidelné kontrolovana na specialnich
testovacich strojich.

Zvlastni pozadavky na jednotky

Ve vétsiné pripadu je samoziejmosti dodat
jednotky v provedeni podle pozadavkl zakaznika.
Zvlastni pozadavky se tykaji t€snéni, materialu
nosnych kuli¢ek, otvor pro vylu€ovani necistot,
provedeni télesa jednotky, mazani, atd.

Objednavani jednotek

PFi objednavani je nutné uvést Cislo jednotky a Cislo
materialového provedeni, pro jednotky se Sroubem
a do trubky je tfeba doplnit délku Sroubu a primér
roztazného pouzdra.

Napf. 3000-13, 530-0-14,
3004-13-16.39

1009-13-35,

Pfi specialnich pozadavcich na jednotky je
mozné pouzit na oznaceni nasledujici
doplnujici pismena:

NO - bez maziva

NS — bez tésnéni

NB — nylonova nosna kulicka

PB — nosna kulicka s fenolové Zivice
DE — otvor pro odchod necistot

S| — masivni vnitini krouzek

Material
Standartné se jednotky vrabi ve ¢tyfech
materialovych provedeni:
Provedeni Nosna kulicka Kulicky Téleso
TYP 13 CrC Ocel CrC Ocel Ocel
60-66 HRC 60-66 HRC  pozinkovana
CrC ocel Ocel
TYP 14
MR Es 60-66 HRC  pozinkovana
Nerez ocel Nerez ocel N !
TYP15  AlSI 420 AISI 420 e
52-58 HRC 52-58 HRC
Nerez ocel Nerez ocel Ocel
TYP 16 AISI 420 AISI 420 e
5258 HRC ~ 52-58 HRC POZM OV
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VSeobecné pouziti, otvor pro odchod
necistot, 3016 a 3025 bez t&snéni

tiraci tesneni na hlavni kulicce, otvor
pro odchod necistot.

1010/ 1030

Pruzné prvky pro rychlou montaz a
demontaz, otvor pro odchod nedistot.

Do prasného prostiedi, proplachovaci
otvor, extra velky otvor pro odvod necistot.

BA

L tloustka materialu pro €. 1010 a 1030 =5 mm
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H...... pramér otvoru na upeviiovaci Sroub . - — .
G...... pramér rozteéné kruznice (rozte€) dér pro upevriovaci Sroub jednotky MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
O...... prameér otvoru v desce na zabudovani
» TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
JEDNOTKA - .
o ocer | e | T RozuERY ()
? ) o o6 9
| o | o TN EEE s EEE
41.3|10.2| 4 zgg 8.3 |32 +%02 3.5 | 23 12 6 8 4 12 6 12 6
61 | 10 | 3.2 Eg; 12 | 3.2 igg 5.1 |29.5 25 10 20 10 25 10 25 10
34.7 45.5
135 56 [14.6| 7.3 |75]146| 4 | 0514535
@ 55 25 25 10 55 25 65} 25 @
25 VI 73 [142] 63 37215835 |00 38.1
5.1
[l 73.7(16.2| 8 fg'g 19.9| 4.2 fg'; 46 125 55 25 10 125 55 125 55
515 89 |21.4]| 8.7 fg'g 246| 6 +Z)02 7 | 56 140 60 - = 140 60 140 60
-- R 1207|28.3| 143|123 1302 | 63 | 22 | 8 | 76 30 | 100 | - - | 250 | 100 | 340 | 100
36.8
73 |15.4| 6.3 +02 15 | 4.8 - - 50 55 25 25 10 55 25 55) 25
446
32 275 73.7| 17 8 +0.2 19.5( 5 - - 50 125 55 25 10 125 55 125 55
- 94.6|21.2| 6.9 +%22 27.3| 6.3 Zgg 7 |63.3 225 100 - - 225 100 225 100
73.7(16.2| 8 igg 199 4.2 ig; 5.1 [46.5 - - - - 125 55 - -
-jentyp 15
- 7 otvortl pro odchod necistot E Jednotka s kuliékou nahote
- jen v provedeni NO, NS
- Pouziti pro manipulaci T— Jednotka s kuli¢kou dole (pojezd)
s AIR CARGO kontajnery
- Pfi objednavani je nutné uvést pocet
otvord na pfirubé (2 nebo 3)
. ROZMERY (Qrsnm)
BlclolelrlelhlulklL]r
42 58.7
1502 2 25 196 12| 6 +0224.5 1.7 0.2 51169 | 51 (365 5 100 50 25 10 100 50 100 50
8 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. BéZna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.
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3001, 1009

Otvor pro odchod necistot a alternativni velikost zavitu

podle pozadavku.
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Vysoka stabilita, otvor pro odchod nedistot
a alternativni velikost zavitu podle
pozadavku.

oA

Npyve

@D

4004

Vysoka stabilita, stiraci tésnéni na hlavni kouli,
otvor pro odchod necistot a alternativni
velikost zavitu podle pozadavku.

BA

Otvor pro odchod necistot a alternativni
velikost zavitu podle poZzadavku.

—>‘O<—

Vysoka stabilita, otvor pro odchod necistot
a alternativni velikost zavitu podle
pozadavku.

@A

B ——

Py

Otvor pro odchod necistot standartné

rozebiratelny za Gcelem &isténi. Otvor
na mazani a alternativni velikost zavitu
podle pozadavku.

S
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MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
2 MAX | HMOT- ROZMERY (mm) TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
KOULE| UTAHO- NOST
(mm) | vovent| (@) ? o
(Nm) Al B|C|D|N/|FP = EAaEEEIEE=E
253035
246 : 40 50
32.1 47 M8 25 10 | 20 10 25 10 | 25 10
30.2 254 |23
39.7 254 |132328
6.3 55 25 25 10 55 | 25 | 55 25
325 8 2543%035 M8
358 | 6.1 - |182328 100 | 50 25 5 100 | 50 | 100 | 50
PFi objednavani je nutné uvést délku zavitu, napf. 3001-13-25
JEDNCOTKA 0] Um(O HMOT- MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
. KOULE O- 1 NOST ROZMERY (mm
(mm) | VACI © (mm) TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
MOMENT 5 5
(Nm) AlB |c |p |N|P|s BEAESEESIEEE
o | - |z
1.9 M10 140 | 60 . . 140 | 60 | 140 | 60
54.8 a9 |23
76 | 222| - | 75 |°yye| 538 340 | 100 - - 250 | 100 | 340 | 100

Pfi objednavani je nutné uvést délku zavitu, napt. 3001-13-25
*(Cislo 4004 se dodava i s jinym zavitem a nebo s holym ¢epem)

E Jednotka s kulickou nahofe
E’ Jednotka s kuli¢kou dole (pojezd)

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.
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JEDNOTKY SE ZAKLADOVOU DESKOU

3005, 1005

Otvor pro odchod necistot na vyzadani. Otvor pro odchod necistot na vyzadani. Otvor pro odchod necistot na vyzadani.
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1006, 1050 4002
Otvor pro odchod negistot standartni. Otvor pro odchod necistot standartni, stiraci tésnéni na Otvor pro odchod negistot standartné
hlavni kuli¢ce. rozebiratelny za ucelem ¢isténi. Otvor

na mazani na vyzadani.
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JEDI\!DTKA ) . ROZMERY (mm) MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
“ | kouLg | FOCET | HMOT- TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
OTVORU | NOST

(mm) " (mm) | () [ s

alelclelslul 1 1yl ksl 1 =2EAESEaEa=

~

492 25.4

321 (32547 | 20 (102163 |50 65 |38 | - 25 | 10 | 20 10 | 25 | 10 | 25 | 10
49.2 25.4

39741363 20 |}02) 63|27 65 | 38 | - 55 | 25 | 25 10 55 | 25 | 55 | 25
476 47.6

4a.4| 8 |20 |79 8|7 5|587(58.7| - 125 | 55 | 25 10 | 125 | 55 | 125 | 55
476 476

57 |11.9] 20 [/ 8148 |47 8158.758.7| - 140 | 60 - ; 140 | 60 | 140 | 60

76 [14.3] 6.3 | 89 [135] 89 | 127 [ 127 54 340 | 100 ; ; 250 | 100 | 340 | 100
3|63 g2 (135402

445305(63 1.0 [903150 | - |69.0(51.0| - 55 %5 | 25 10 55 | 25 55 | 25
0[310(7.5 |10 [39155| - |69.0[510| - 30 10 20 10 | 30 10 | 30 10
42 [358|6.1(1.7525750 | - [69.0[510] - 100 | 50 25 10 | 100 | 50 | 100 | 50
E Jednotka s kulickou nahore
T— Jednotka s kuli¢kou dole (pojezd)
5 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.

»



@)

JEDNOTKY DO TRUBEK, JEDNOTKY SE SPODNIM UPNUTIM

3004 - 1002
Jednotka se zasune do trubky, pootocenim se zafixuje. Vhodné Jednotka se zasune do trubky, pooto¢enim se zafixuje. Vhodné Otvor pro odchod negistot standartni. Dodava se
jako pojezdové (nabytkové) kolecko. Pro trubky se svétlosti jako pojezdové (nabytkové) kolecko. Pro trubky se svétlosti s pojistnym krouzkem pro viozeni na volno
5/8“ (W=16,9), 3/4“ (W=20,2) a 7/8“ (W=23,5) od 25,4 do 32 mm. (nedotahnuté) do materialu o tloustce do 6,4mm.
ow \ oA
—-|P|=

_ 2
PO —»| |-
1007 1500 3007 - 1001 - 1021
Upeviiuje se zalisovanim télesa jednotky do Otvor pro odchod negistot standartni, 3007 a 1001 max. utahovaci moment 15 Nm.
otvoru s mimou kuzelovitosti. Otvor pro stiraci tésnéni na hlavni kulicce. 1021 max. utahovaci moment 20 Nm. Otvor pro odchod negistot na vyzadani.

odchod necistot standartni.

@ po | : D @

D - prdmér télesa

O - primér otvoru v desce na zabudovani MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
N TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
JEDNOTKA| @ HMOT- ROZMERY (mm)
€. | KOULE| yost [ 5
(mm) | g [ B c N P w BEEOEOSEEE
32.1 246 4.7 16.9 25 10 20 10 25 10 25 10
40 M6 20.2
39.7 325 6.3 23.5 55 25 25 10 55 25 55 25
55.5 4756 1.9 50 MIO | oy ao 140 | 60 140 | 60 140 | 60
Pfi objednavani je nutné uvést pramer roztazné pruziny W napr. 3004-13-16,9
= Jednotka s kulickou nahote
ROZMERY(mm) T Jednotka s kuliékou dole (pojezd)
o} 0} (o)
A B|C|D E| F [N (0] PR | T
10 | 32 145| 32 295 25 10 20 10 25 10 25 10
M8 1-10
142| 6.3 |49.7| 18 | 3 | 50 |38.1 25 55 25 25 10 55 25 55 25
162| 8 223| 4.2 46 |M10 127 125 | 55 25 10 125 | 55 125 | 55
ROZMERY (mm)

o
E (0] S T

>0
w
9]
O

349 | 127 | 36 - g'i 55 25 25 10 55 25 55 25
452 | 184 | 7.9 _

358 | 11.9 | 35.3* - - 55 25 25 10 55 25 55 25
395 | 358 | 6.1 - - 40* | 22.8 - 100 50 25 10 100 50 100 50

* Primeér otvoru je potfeba pfizpUsobit podle tloustky a materialu desky.

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak. 6
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JEDNOTKY "GLIDE" A UPEVNOVACIi OBJIMKY  ©

Upevnéni objimkou nebo pojistnym
krouzkem.

) oA oA

Otvor pro odchod necistot standartni. Max. utahovaci moment 15 Nm. Upevnéni objimkou z kovu nebo z plastu

BA

$D

-~

»‘P‘« »‘P‘«

$D @D

1703

Otvor pro odchod necistot standartni.

1702

Otvor pro odchod negistot standartni.

* o
T Yy
L F ‘r\=3 mm
S E
yv v
o |
A

“GLIDE” je skupina jednoduchych a NIy S VT & }

levnych jednotek pro mensi zatéze s C- | KOULE NosT ROZMERY (mm)
v&tsi plochou kuligky uvnitf télesa a (mm) | (@)

jsou charakteristické lehkym
klouzavym pohybem po podkladé

DA

MAXIMALNI ZATIZENI (kg)

TYP 13 |TYP14 ‘TYP15 ’TYP16

diky svoji odliSni vnitfni konstrukci. - = 247

Jsou vybaveny ucinnym stiracim 335| 23 | M8

tésnénim. Idealni jako pojezdové " 31

nabytkové kolecko. o 1525 | 64 | 44— - - 50 20 50 50
2 35.7 26.9

36.7 |24 | 7.7 |27.9

34.7 (34.7| 7.7 |25.9

UPEVNOVACI OBJIMKY

PRO .
JEDNOTKY PouZITI

Material: Ocel
Pouziti: Dfevo, otvor pr. 9,5 mm x 35 mm
Material: Ocel
Pouziti: Dfevo, otvor pr. 10 mm x 30 mm

Materidl: Plast
Pouziti: Trubka s kruhovym prufezem, svétlost cca 13 mm a
cca 16 mm.

Materiél: Plast
Pouziti: Profil se ¢tvercovym prifezem (jekl) 20 a 25

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.
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EURO 1

K upevnéni je mozni pouzit kolik nebo
Sroub (&ervik).

PA

==

~F
N_ /7

522-2

TF pruzné elementy zabudované v télese
na jednoduchou fixaci v otvoru.

Ci 222

fEs

et
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-
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PN

T =min 3 mm

Pro zvy$eni odolnosti vi¢i narazovému

zatizeni je vyztuzeny horni krouzek i

loZiskova miska.

EURO s objimkou CL 14

JEDNOTKA
C.

MAXIMALNI ZATIZENI (kg)

ROZMERY (mm) TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
HMOTNOST| NOSNOST | HMOTNOST] NOSNOST [HMOTNOST] NOSNOST [HMOTNOST| NOSNOST
o © @ | @ | ko | @ @ | @ (ko)
9] /
A B D F G H M L
- - 43 | 60 | 28 10 | 43 38 | 43 60
29 35 43 | 60 | 28 | 10 | 43 | 38 | 43 | 60
9.5 24 +0.2 -
31| o2 | oes | 28 63 21
- . 43 60 | 28 10 | 43 38 | 43 | 60
- - 54 60 | 39 10 | 54 38 | 54 | 60
- ) 132 | 160 | 96 | 20 | 132 | 100 | 132 | 160
+‘(‘)22 35 132 | 160 | 96 | 20 | 132 | 100 | 132 | 160
9.8 36
45 +02 | 0085 | 28 - - 55 30 132 | 160 | 96 20 | 132 | 100 | 132 | 160
- . 165 | 160 | 130 | 20 | 165 | 100 | 165 | 160
B N 132 | 160 | 96 20 | 132 | 100 | 132 | 160
- 5 278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
51 8.3
o | 138 | s . oL | es - 278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
103 | 20.08
- - 278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
- 5 8 335 | 300 | 238 | 25 | 335 | 200 | 335 | 300
- - 725 | 610 725 | 250 | 725 | 610
w0 | e oo s 725 | 610 725 | 250 | 725 | 610
75 | 104 |:0005| 4 10 (eSS
- 5 725 | 610 725 | 250 | 725 | 610
- 5 887 | 610 887 | 250 | 887 | 610

Jednotky EURO maji standartné otvor pro

odchod necistot a té&snéni z plsti nebo
plastu. Loziskova miska je provedena z

tvrdé houzevnaté oceli - provedeni 515-6 a
je bez tésnéni. Na jednoduché upevnéni je

mozné pouzit rlizné pruzné objimky a

krouzky (viz. str. 15). Rozméry jsou
kompatibilni s jednotkami HEAVY-DUTY.

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.
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JEDNOTKY “HI - TECH”

Rozmérové shodné s HEVI-LOAD 7121. Pro naro¢né aplikace se doporucuje Rozmérové shodné s HEVI-LOAD 7123.
zajistit matkou proti uvolnéni. Max.
utahovaci moment 15 Nm.

¢H ¢ H
JEDNOTKA | & ROZMERY (mm) Xz 2N
£ KOULE [HMOTNOST
C. mm | (© o 19 VP R
B C E F G | H J N P S 13
TosazenT)
240
45.0 6.7 - - o - - - - 38.3
320 -
176 - 240
5% 6.7 - - - - - 32.6 M10 | 38.3
426 320 -
580 | 6.7 240
13.0 6.7 32.0 6.3 02 | (13.2) 76.0 - - 38.3
320
6025 - 5
Odolné vuci narazovému zatizeni. R 240
@ Pruziny s nerezové oceli na vyzadani. 450 | 6.7 - 6.3 igg (163"72) 76.0 - - 38.3 @
oA 320 -
é 240
K 130 | 67 [ 320 | 30 - - | 686 | - - | 383
320
L B Y .
NMA’X. ZATIZENI
= ZATIZENIBEZ PRO MAX.
ROZMERY (mm) STLACENI | STLACENI
o} o}
troub_|M10} A B c L W (Kg) | (mm)
pw
50.8 | 61.9 6.7 770 | 38.1 7 100 3.2
Jednotky HI-TECH maji dvoijité stiraci
tésnéni. Vrchni, které je souéasti krytu 508 [ 615 6.7 | 770 | 38.1 23 110 3.2
jednotky, odstrafiuje hrubé necistoty.
Vnitfni t€snéni odstraruje jemné nedistoty
véetné kapalin, nalepenych nedistot 50.8 60.7 6.7 77.0 | 3841 45 120 3.2
pastovité konzistence i jemného prachu,
které jsou odvadény bo¢nimi otvory. DalSi
otvor na odchod necistot muze byt 50.8 61.9 6.7 77.0 38.1 70 125 3.2
zhotoveny na vyzadani.
Téleso jednotek je z nylonu zpevnéno
skelnymi vlakny. Kuli¢ky nesouci hlavni 50.8 81.0 6.7 98.4 38.1 90 210 3.2
kouli jsou vedené v obéznych drahach z
kalené oceli. Jednotky pracuji v
jakeékoliv poloze bez omezeni 508 | 798 | 67 | 984 | 381 140 245 | 32
nosnosti! Jsou odolné vici organickym
latkam a rozpoustédlam, provedeni 15
ma vynikajici chemickou odolnost.
. . 50.8 81.0 6.7 984 | 38.1 180 270 3.2
Pracovni teplota od -30 do +100°C.
50.8 81.0 6.7 984 | 381 230 310 3.2
9 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.

»



JEDNOTKY "HEVI - LOAD”0,1,2a3 °

HEVI - LOAD 0 HEVI - LOAD 1 HEVI - LOAD 2 HEVI - LOAD 3
7121 rozmerove shodné s HI-TECH Maximalni utahovaci moment od 15 do 25 7123 rozmérové shodne s HI-TECH 7123 rozmerove shodné s HI-TECH

6025-0 Nm podle velikosti zavitu. 6025-3 6025-3

T

¢ lels
< it}

oo}

Téleso jednotek je masivni . MAXIMALNI ZATIZENi
souéésika z 'ednJoho olotovaru o ROZMERY (mm) (kg)
[eEBeE) 2 [)elnelno [glloioE L, vZOR | JEDNOTKA | KOULE
takZe pFiruby a $rouby tvofi [ (mm) 9 TYP13 | TYP 16
. ey ex L A B C L N S P X
integralni ¢ast télesa. Kulicky
nesouci hlavni Kouli jsou vedené v 206 | 196 | 35 16.1 35 35
obéznych drahach z kalené oceli.
o 1 = o 7120 44 .4 414 5.6 35.8 135 135
Jednotky pracuji v jakékoliv
poloze bez omezeni nosnosti! 508 | 447 | 6.1 - - 38.6 - - 320 215
< SR
(kromé jednotek oznacenych *) 7150 600 | 615 | 13 485 1000 670
Provozni teplota od -30 do +100°C. 1016 | 984 | 143 St 2000 £
5/16"
Otvor pro odchod nedistot a mazaci 20.6 19.6 35 35.8 16.2 16.1 UNF - 35 35
otvor na vyzadani. M8
@ , e ia . 112" UNF @
Provedeni 15 na vyzadani, 445 | 483 | 56 | 724 | 241 | 427 185 135 135
nosnost je v tomto pfipadé nizsi M12
0 33,3% jako v provedeni 13. M2
508 | 513 | 6.1 77 | 257 | 452 18.9 320 215
112" UNF
M20
600 | 785 | 13 | 1143 | 408 | 605 29 1000 670
34UNF
M24
1016 | 1091 | 143 | 159 | 499 | 948 38 2000 1330
1"UNF
*/ bez objeznych drah a tésnéni
ROZMERY (mm) MAXIMAL(Ei)ZATiZENi
g
o} o)
Alelclel elelalyls TYP13 | TYP 16
238 | M2 | 35 | 12 | 32 | 368|236 | 445 | 191 35 35
445 [ 103 | 56 | 318 | 47 [ 405 | 4xs6 | 672 | 36 135 135
508 | 130 | 6.1 | 820 | 6.9 38.9 320 215
59 | a1 | 762
60.5 254 13 35.8 12.4 : 48.2 1000 670
1016 | 333 | 14.3 | 650 | 190 | 10001 4x11 [127.0 | 84 2000 1330
238 | 226 | 35 | - | 32 | 308 | 236 [ 445 | 191 35 35
445 414 5.6 - 4.8 :gg 4x5.6 | 57.2 35.8 135 135
508 | 465 | 64 | - 6.3 39.1 320 215
05 | a1 | 762
60.5 62.2 13 - 12.7 . 49.2 1000 670
1016 | 983 | 143 | - | o6 [1008] 411 | 1270 | 840 2000 1330
Na vyzadani je mozné dodat jednotky HEVI-LOAD ,,0“ s vhodnou toleranci @A
nebo s drazkou pro pouziti prvku CL 12 pro zalisovani do otvoru.
Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak. 10
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Odolné proti narazovému zatizeni. Jednotky s primérem koule 50,8 a 38,Tmm Odolné proti narazovému zatizeni. Pevné uloZeni s pfesahem.
maiji matici zajisténou proti uvolnéni. Pevné uloZeni s pfesahem.

A ax. stlaceni QSA
= go o BA —
c

t
L B
20
Y
@H
rozte¢
kruznice=G
Nulové stlaceni Maximalni stlaceni
MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
: : T SRR |
VZOR  JEDNOTKA! \couy £ |HMOTNOST ROZMERY (mm) (Kg) (Ko) (mm)
(mm) (kg)
v4 TYP 13 TYP 16 TYP 13 TYP 16
30.2 7 7 30 30
— 2
47.0| 22 | M8 (20.6/|29.8| 16 15 15 35 35
302 25 25 40 40
58.7 7 7 100 100
E 25 25 110 110
77.0| 46 ]
575 45 45 120 120
E 70 70 125 125 3.2
- I M10(38.1 [ 22
7738 90 90 210 210
E 140 140 245 245
984 | 52 —
180 180 270 270
778
@ 230 230 310 310 @
1099 225 225 630 630
E 310 185 685 380
A l1226] 460 230 765 410
1226
50.8 3x
62 |M16(59.4 —— 32 5.6
EU2) M5 1214 565 375 830 685
] E 690 460 875 660
189.7 —
150.8 760 565 910 745
17341 795 335 1370 660
17141 1000 685 1615 955
76 | 4x
2008 103 | M24 |101.6—— 44 6.3
2 Me 1683 1235 830 1785 1030
E 1560 930 1950 1520
*/bez objeznych drah a tésnéni  Tolerance @otvoru +0.2 +0.0, tolerance minimalni hloubky otvoru Y +0.2 +0.0
ROZMERY (mm)
[0} ? ?
A [N c 6N - 19BN s
254 254 26.5
7105 | 12.7 | 0.078 X 5| 3.1 [+0.0| 8 |+0.45| 254 | +0.2 25 25 40 40 2
-0.2 +0.05 -0.0
ROZMERY (mm)
? ? ?
A SN BN e [ 5 IS .
245| 80 | 1.5 [28.9| 9 |10.5(24.1|28.5|28.6 40 40 90 90 15
30.50 36 | 1.5 |29.9 12 |10.5 | 30.1 [ 34.5 | 34.6 60 60 110 110 15
48 | 1.5 |39.8| 12 [10.5]40.1 [46.5|46.6 100 100 175 175 15
60 | 1.5 |49.9| 15 |12.8|50.1 [58.5 | 58.6 335 200 585 465 15
80 2 70 | 19 | 19 [(70.2| 78 [78.1 500 325 720 570 2
Tolerance @D +0.2 +0.0, tolerance @otvoru +0.2 +0.0, tolerance minimalni hloubky otvoru Y +0.2 +0.0
Jednotky DL jsou uréené specialné do stolt list pro manipulaci s lisovacimi nastroji. Umozriuji osazeni
pred operaci, fixaci po dobu lisovani a uvolnéni po dokonceni lisovani (viz. str.18). Tolerance pevnosti
miskovych pruzin = +/- 10%.
HEVI LOAD 6 + jednotky DL je mozné na vyzadani dodat v provedeni 15, je ale nutné pocitat se snizenim
max. zatizeni.
11 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.
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TUFF 21 TUFF 22 TUFF 23 TUFF 24

Maximalni utahovaci moment od 15 do 25
Nm podle velikosti zavitu.
| oA A

fc
B
S
N
\\'“‘"a,_ — —»‘ =] ‘4—
G
Téleso jednotek je masiyni dil z MAXIMALNI
jednoho polotovaru, takze JEDNOTKA () HMOT- ROZMERY (mm) ZATIZENI
priruby a Srouby tvofi = KOULE | NOST (kg)
integrovanou cast télesa ) L é TYP13 | TYP1S
9 . : C D E = G H J N P S TYP 16
Jednotky jsou vybaveny
ucinnym tésnénim, v télese je
otvor na odchod necistot (kromé
0519). Jednotky maji dlouhou o o ) ) ) ] ] ] ] ] -
zivotnost, jsou vhodné do
drsnych podminek, ale nejsou 0519-22 a N K 4 | 2] 3 - - -7 s "
vhodné pro narazové zatizeni. 0519-23 : % i i i ] i s we L
" . . . g 20 | 25 . - 6 | 2 |65 | 35 . - 22
VSechny typy je mozné 0519-24 0.2
dodat i v provedeni 14.
30 30 = - - - - - - - 26
40
= 50 14 30 16 (3} 5 - - - 26
3019-22 \ . . .
3019-23 30 30 - - - - - - 25 | M8 | 26
3019-24 30 | 85 a - 6 | S| 7 | a5 | - | o
35 35 = - - - - - - - 28
1019-22 60 | 20 0 | 15 | 5 | 2[5 ; - : 28
7 — 125 125
1019-23 35 35 - - - - - - 40 | ™8 28
1019-24 35 | 40 . - 6 | 3| 7| o | - - | a3
50 45 - - - - = - - - 37
1029-22 75 | 24 50 | 21 [ 5 | %2515 . 1
8 — 250 250
1029-23 50 | 45 - - - . . . 20 | w10 | a7
1029-24 5 | 80 . - 8 | 05| 7 |e3as| - -] a2
60 55 - - - - - - - - 46
2019-22 84 | 27 60 | 28 5 |51 6 - . R 16
9 - 500 250
2019-23 60 55 - - - - - - 50 | M12 | 46
2019-24 60 | 60 . - 0 | 07 | s [ - - 51

Na vyzadani je mozné dodat jednotky TUFF 21 s vhodnou toleranci parametru A nebo s drazkou pro pouziti
prvku CL 12 pro zalisovani do otvoru.

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak. 12
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HEAVY DUTY 805

Specialni zatka s vice otvory pro

HEAVY DUTY 810

HEAVY DUTY 820

Rozebiratelné za ucelem ¢isténi.

DA odvod necistot.
| oA
C
T 3
— tle BA —I—
F |C i
E A f
= — B
L
@D -
I
Téleso jednotek je masivni dil ROZMERY (mm) MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
z jednoho polotovaru. JenoTkal L2 | HMOT-
\ KOULE[ nosT ) 6 TYP 13 TYP 15 TYP 16
% o o L I A B c D E F L
Za UCelem upevnéni je mozne = = ==
pouzit rizné pruzné objimky a
krouzky CL (viz. str. 15). P¥i
pouziti CL 14 se zvétSi rozmeér
B 00,3 mm 45 g:g 38 o:.;ge 20.7 3.0 305 180 120 180
A = A 55 B 55 &9 23 34 36.8 350 200 350
Jednotky 805 jsou na dné misky 02 - 0.08 : -
osazené specialni zatkou z D
s . 2 . 75 19 9 01 345 3.8 53.5 600 300 600
nerezove oceli. Tato zatka ma b
vice otvord, takze odstrafovani 17 295 16.5 o 48 50 775 1500 1000 1000
necistot je mnohonasobné -
ucinné&jsi nez pfi typu 800. Tyto o .
) S notka s kulickou nahof
jednotky nemaiji té€snéni z toho =1 Jednotka s kulikou nahofe
diivodu, aby dochazelo k
jednoduchému otaceni hlavni
koule aiji pfi silném znecisténi.
55 10328 55 0438 23 3.4 36.8 350 200 350
75 19 9 3?1 345 3.8 53.5 600 300 600
31 0 4 05 15 38 21 56 43 56
45 gg 3.5 0?(?8 20.7 4.0 30.5 180 120 180
55 s 55 008 23 50 36.8 350 200 350
75 19 9 g?l 34.5 4.5 53.5 600 300 600
775 16.5 :f? - 1500 - 1000
103 23 1)3,? - 3000 - 2500
115 25 oy - 4000 - 3500

Pouzivat jednotky otocené smérem dolu jako kolecko se nedoporucuje.
Potreba dopredu konzultovat.

13 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16 ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak.

®



ODPRUZENE JEDNOTKY

(zobrazené jednotka ¢.1508) (zobrazena jednotka ¢. 1509)

. MAX. ZATIZENI  ZATIZENI PRO
JeoNoTkA | @ HMOT- ROZMERY (mm) BEZSTLAGENI  MAX. STLACENI

C. KOULE, NOST T \}*;9)13 (Kg)

LBF

S

LBF

(mm) ()]

66.6

50.8

0o - £0.2
75

60.3

0o - 0.2
89

73

0o - 0.2

TYP 16

50

100

35

50

100

170

35

50

100

170

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16 ... viz. technické informace. Bézna tolerance +/- 0,3mm, pokud neni uvedeno jinak. 14



CL 12 (vyrabi se na objednavku) CL 13

—_——— (T IR )

Pouziti jednotek

522-0,4 &6 6025-4 800-22, 810-22
530-0,4 &6 (jen na objednavku) 800-30, 810-30
545-0,4 & 6 (Strana 9) 800-45, 810-45
(Strana 8) (Strana 13)
\ ’ 1007 515-0,4 & 6 6025-2 7104
(Strana 6) 522-0,4 &6 6025-4 7124
530-0,4 & 6 (Strana 9) 7125
u 545-0,4 & 6 7152
(Strana8) 7171
3010, 1027 (Strana 10)
0519-22 810-15 3011, 1028

[- S SN = e 3019-22 800-22, 810-22 1017, 2009
1019-22 800-30, 810-30 1018, 2010

1029-22 800-45, 810-45 1509, 4007

2019-22 800-60 1507, 4008
Upevniovaci prvky CL 11 -15 jsou (Strana12) ~ (Strana 13) (Strana 14)
@ uréené na upevnéni kulickovych @
jednotek do otvoru a bezpecné
zajistuji jejich polohu bez nutnosti
pouziti specialniho naradi. 515-0,4 &6 810-15
(Strana 8) (Strana 13)
Uvedené jsou standartni prvky CL.
Specialni tvary a provedeni jsou
dodavany na zakladé konkrétniho
pozadavku.
515-0,4 &6 7104 810-15 1018
Na icinné a bezpeéné zajistént sosse o, mmecm
jednotek s pouzitim CL prvkd ma 545-0, 4 &6 800-45, 810-45 1509
vliv spravna velikost otvor(, tloustka (Strana 8) (Strana 13) (Strana 14)
desky a tolerance rozmeéru telesa
jednotky.
ggi) Zﬁﬂ'z'.'ﬁ';'wku CL12acCL 14 raan  o00zzoi022 ggié iggg
800-30, 810-30 )
nenarazejte jednotky do otvoru 800';‘056_%100'45 12{‘); 4218:)3
ranami nebo tla¢enim na hlavni (Strana 13) 1509, 4008

kouli. Je potfebné pouzit vhodny (Strana 14)

pripravek, napr. trubku, a to tak aby
sila psobila na téleso jednotky.

CL11 Pro jednotky s primérem CL 14 Pro jednotky s primérem télesa
télesa 36, 45a 62 mm 24, 36, 45, 62 mm. Pfi upeviiovani jednotek
se vloZi nejdfive, vétSinou z vrchu, do otvoru
v desce a nasledné se vlozi samotna
jednotka. Pokud neni k dispozici CL 11, je
mozné vkladani i zespodu desky.

CL 12 (vyrabi se na objednavku)
Osazuji se pod pfirubu jednotky.
Pokud neni pfisluSny rozmér na
skladé, je nutné objednat minimalni
vyrobni davku.

CL 15

CL13 Jen pro jednotky s primérem Jednotka s drazkou pro CL15 (totozné

télesa 24 mm. s pojistnymi krouzkami DIN 471) se ?
dodavaji podle konkrétniho pozadavku

15
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Jednotky FLOAT-ON jsou urcené
na manipulaci s tabulemi skla a
také s materialy pfi kterych by
mohlo dojit k poSkozeni povrchu.

Diky svoji specialni konstrukci
muZou pracovat ve velmi praSném
prostiedi. Dodani je mozné i v
teplovzdorném provedeni.

Material kouli
Guma — v§eobecné pouziti
Polyuretan — vhodné pro velké

zatizeni a hrubé pracovni
podminky

Moznost dodani nahradnich kouli.

Jednotka €. B mm )
A c D E | Zati-
QS mm | mm ¢ Zeni
mm mm | kg

Guma Polyuretan Min.|Max.
ACR35 ACP35 35(55| 77|38 |88 135 15
ACR50 ACP50 50 (73| 95|58 [106| | 20

16




MINIATURNE JEDNOTKY

TYP 13 & 15

JEDNOTKA | & ROZMERY (mm)

KOULE
C. (mm)

NOSNOST

11MI-05-17

11MI-05-13
11MI-05-15

11MI-06-17

11MI-06-13
11MI-06-15

11MI-08-17

11MI-08-13

11MI-08-15

11MI-10-13
11MI-10-15

11MI-13-13

11MI-13-15

11MI-16-13

11MI-16-15

TYP 13 ... Téleso kuli€ky uhlikova ocel
TYP 15 ... Téleso kulicky nerezova ocel
TYP 17 ... Téleso hlinikova slitina, kulicky nerezova ocel

17



POUZITI JEDNOTEK

podlah nakladnich prostoru letadel

eMontazni a vyrobni linky
eDopravnikové a skladovaci sytémy =
eStoly na vyménu tavrovacich nastrojt 5] o /

el Uzko tvarovacich a obrabécich stroju § y
eKulickové podpéry , e Ay red
eMontazni a demontazni polohovadla
eZavésy posuvnych a prdmyslovych bran Jednotky DL osazené do blokd, které se vkladaji do T drazek

lGZzka tvarovacich stroju. Toto feSeni umoziuje jednoduché
nastaveni tvarovacich nastroji a naslednou fixaci pfi zatizeni.

Konkrétni priklady pouziti kulickovych jednotek
jsou uvedené i na str.2!

N

Zavésy pramyslovych bran.

Stul s ovladanim zasouvani Kuli¢kovy sttl se sklopnou ¢asti.
jednotek pro posun a
naslednou fixaci bremene.

Specialni stll pro lisovaci nastroje s
drazkami pro vidle paletovaciho voziku.

Naklapéci kulickovy stal. Zafizeni skladu s t&zkymi vorobky.

18
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